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MONTAGEPLATTE 47
gekantet glatt I o I
B oder H > 820 0 o~ "0
N @
B5 B5 ]
<
L /U?‘ - I [
<t
50,9 57.4 T B3
L ! e
I
BreitenmaBe HéhenmaBe TiefenmaBe
T Nnee gen/ B Gehdusebreite H Gehdusehohe T Gehdusetiefe
T@]rvoriome 1 H<= 820 B1|B- 66 Gehdusedffnung H1(B - 89 Gehdusedffnung
2 + Tovariante 2] H> 820 B2[B-36 [Tor H2[H - 56 Tor
- = ~ B3|B-95 TUr Montagefldche  [H3|H-115 TUr Montagefldche
Tiefe | Geh&usehdhe aussen H<=¢20 =57
f 200 H+115 Ha|1 5= 520 = Tor Position Scharnier/Verschiuss
%(5)8 ::};g B-77 Montageplatte glaft T-13|Max. fur Einbauten
- ) Montageplatte glatt
t = 2,0 (B oder H <620) 350 H+202 S [Montagepiatie H5|H - 50 Montageplatte M Imax. for Enbauten
= Z, gekante ontageplatte gekante
t=25 kanfet Montageplatte gekantet
Datum Name BemaBung: mm
El’@ DIN 15O Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1 erst. 02.03.2026 millerm  Ers.f./Ers.d.: /
Stanzen DIN 6930-2-m .
5456-2 Biegen NF E 02.352-n bearb. 01.04.2026  millerm  Urspr.
2 @on | (@) Allgemeintoleranz SchweiBen EN 1SO 13920-B gepr. 01.04.2026 Eglof A3 MaBstab: Blatt 1
T N DIN ISO 2768-1-m SchweiBvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D 1:12 von 2
———— Benennung: =
L Ubersichtszeichnung Gehduse HE3353 h awa
hdwa GmbH

Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfdltigt, noch Dritten zugénglich IndustriestraBe 12
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar. Art. Nr.: 3353-0000-00-79 0 D-88489 Wain
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MONTAGEPLATTE | 85
~O
gekantet - glatt -~ I 3 I
B oder H> 32,28 0 o~
2 a0
o o ®
B5 B5 ]
T
3 U 1 |
<
T B3
E . . 2,26
I
BreitenmaBe HohenmaBe TiefenmaBe
1 . . B Gehdusebreite H Gehdusehdhe T Gehdusetiefe
TOrvariante 1 | H<= 32,28 B1|B-2,60 [Gehdusedffnung H1(B -3,50 Gehdusedffnung
o) o TGrvarionte 2 |  H > 32,28 B2|B- 1,42 |TUr H2|H - 2,20 TOr
- ¢ B3|B - 3,74 |[TUr Montagefldche |H3|H - 4,53 TUr Montagefléche
Tiefe | Gehdusehdhe aussen H<=2441 =204
f 7,87 H+ 4,53 HAlL S 54 41 =_3 53 |Tur Position Scharnier/Verschluss
9,84 H+ 5,67 : ’ =
. . max. fOr Einbauten
11.81 H+ 6,81 B-3,03 |Montageplatte glatt T-0.51 | \Monta latte qlatt
— . . ) geplatte gla
t= 0108 (B oder H <24'4] ) 13,78 H+7.95 BS B-3.54 Montageplatte HOH =197 Montageplatte n 7-0.94 |MaX. fOr Einbauten
t= O, ] O ’ gekantet ! Montageplatte gekantet
Datum Name BemaBung: Inch
El_@ DIN 15O Laserbearbeitung DIN ENISO 9013-1 erst. 102.03.2026 millerm  Ers.f./Ers.d.; /
Stanzen DIN 6930-2-m .
o 5456-2 Biegen NF E 02.352-n bearb. 01.04.2026  millerm  Urspr.
u 9o | I~ Allgemeintoleranz SchweiBen EN ISO 13920-B gepr. 01.04.2026 Eglof A3 MaBstab: Blatt 2
1— d DIN ISO 2768-1-m SchweiBvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D 1:12 von 2
———— Benennung: =
L Ubersichtszeichnung Gehduse HE3353 h awa
hdwa GmbH
Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfdaltigt, noch Dritten zugdnglich Indusirlestrasg 12
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpfiichfen zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar. Art. Nr.: 3353-0000-00-79 0 D-88489 Wain




	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Zeichenansicht3
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht6
	Zeichenansicht8
	Zeichenansicht9
	Zeichenansicht10
	Zeichenansicht11
	Zeichenansicht12

	Blatt1(2)
	Zeichenansicht13
	Zeichenansicht15
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht16
	Zeichenansicht17
	Zeichenansicht18
	Zeichenansicht19
	Zeichenansicht20
	Zeichenansicht21


