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B3(B - 30 TUr Montagefldche|H3|H - 30 TUr Montagefléche
H4(H - 25 Lochabstand
SchlieBzunge: L=25H=18
Alle MaBe in mm
Gewicht: Datum Nome  Ers. f.
El'@ DINISO | Loserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1 erst. | 22.01.2021  pelgerh  Ers.d.
Stanzen DIN 6930-2-m .
5456-2 Blogen NF E 02-352.n bearb. 27.02.2026 millerm | Urspr.
Allgemeintoleranz SchweiBen EN ISO 13920-8 gepr.  27.02.2026 Eglof A3 MaBstab: Blatt 1
DIN ISO 2768-1-m SchweiBvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D gen. SLDDRW 1:4 von 2
Benennung: ) . "
Ubersichtszeichnung K-Gehduse 2409 h aw
hawa GmbH
Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfdltigt, noch Dritten zug&nglich IndustriestraBe 12
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar. Zeichn. Nr.: 2409-xxxx-x1-79 Index: O D-88489 Wain
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfdltigt, noch Dritten zugdnglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

SchlieBzunge: L=0.98 H=0.71

Alle MaBe in Zoll

Gewicht:
DIN ISO Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
5456-2 Stanzen DIN 6930-2-m

Biegen NF E 02-352-n

Datum
erst.  22.01.2021
bearb. 27.02.2026

Name Ers. f.
pelgerh Ers. d.
millerm Urspr.

Allgemeintoleranz SchweiBen EN ISO 13920-8 gepr.  27.02.2026 Eglof A3 MaBstab: Blatt 2
DIN ISO 2768-1-m SchweiBvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D gen. SLDDRW 1:4 von 2
Benennung: .
Ubersichtszeichnung K-Gehduse 2409 haW
hawa GmbH

Zeichn. Nr.: 2409-xxxx-x1-79

Index: O

IndustriestraBe 12
D-88489 Wain
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