Montageanleitung - Leitungskanal gerade, kirzbar - Typ 1201
Mounting instructions - Straight cable duct, can be cut to length - type 1201
Notice de montage - Caniveau a céables droit, pour la mise a longueur - type 1201

1) Lieferumfang / Delivery contents / Conditionnement

Pos. Stick | Bezeichung
[tem Piece Description
Pos. Piece Désignation
Kanal / Cable duct
1 1 . N
Caniveau a cables
Deckel / Cover /
2 1
Couvercle
Flansch / Flange /
3 1
Flasque
Haken / Buckles /
4 5 .
Géaches
Scharnier / Hinge /
5 5 I
Charniere
Verschlul$ / Lock /
6 5
Fermeture
7 . Schweissschablone / Welding
template / Gabarit de soudage
Distanzblech / Spacer plate
8 4/6 . .
Tole entretoise
Deckeldichtung / Cover gasket
9 1 Joint d‘étanchéité pour le cou-
vercle
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2) Zuschnittlange ermitteln, Kanal und Deckel kiirzen / Determine length, cut cable duct and cover to length /
Déterminez la longueur, mettez le caniveau et le couvercle a longueur

2.1) Bei Verwendung eines Flansches (Lieferumfang) / If using a flange (included in delivery) / En cas dutilisation d‘une flasque (conditionnement)

77/3.03"

65/2.56"

12/0.47"

(400-615/ 15.75"-24.21")

13,5/0.53"

T

/ ]
/ /

SLD = SLK -30/1.18"

SLK'-1,5/0.06"

SLD = Solllange Deckel / Nominal cover length / Longueur nominale du couvercle
SLK = Solllange Kanal / Nominal duct length / Longueur nominale du caniveau
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2.2) Bei Verwendung eines Endstlicks (Zubehor: siehe https://www.haewa.de unter Leitungskanéle Typ 1201) zum VerschlieRen eines offenen
Kanalendes / If using an end piece (accessories: see https://www.haewa.com under cable ducts type 1201) /
En cas d‘utilisation d‘une piéce terminale (accessoires: voir https://www.haewa.fr sous caniveaux a cables type 1201)

77/3.03" = =

12/0.47" (400-615/ 1_5.75"—24.2]")
| . T

SLD =SLK -18/0.71"
SLK -3/0.12"

SLD = Solllange Deckel / Nominal cover length / Longueur nominale du couvercle
SLK = Solllange Kanal / Nominal duct length / Longueur nominale du caniveau

3) Anschweifen von Flansch oder Endstiick / Welding of flange or end piece / Soudage de la flasque ou piéce terminale

3.1) Anschweif3en eines Flansches / Flange welding / Soudage de la flasque

" verschweifsen und verschleifen
12/0.47 weld and grind
| soudez et poncez

umlaufend verschweifsen
weld continuously
soudez sur tout le pourtour

1,5/0.06"

(3/11ga)
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3.2) AnschweifRen eines Endstlicks (Zubehor) zum Verschliel3en eines offenen Kanalendes / Welding of an end piece (accessories) for closing
an open duct end / Soudure d‘une piéce terminale pour fermer I'extremité ouverte d‘un caniveau a cables

Endstlck - Leitungskanal gerade, kurzbar
End piece Straight cable duct, can be cut to length
Piéce terminale Caniveau a cables droit, pour la mise a longueur

Auffillen und verschleifen
Fill up and grind
Remplissez et et poncez

4) Positionieren und Anschweif3en der Scharniere, Haken und Verschliisse (Lage der Einzelteile in Langsrichtung, siehe unter 2.)
Positioning and welding of the hinges, buckles and locks (position of the individual parts in longitudinal direction, see 2.)
Positionnement et soudage des charniéres, gaches et fermetures (Position de piéces individuelles dans le sens longitudinal, voir 2.)

2,5/0.1"
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B AnschweiRreihenfolge / welding sequence /
N séquence de soudage
0 :
o [Yo) - Pos./item 4
O - Pos./item 5
@/ 0 - Pos./item 6
_/\
—
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Anschweil3en der Scharniere
Welding of the hinges
Soudage de charniéres

Anschweil3en der Haken
Welding of the buckles
Soudage des gaches

A

22

beidseitig anschweissen
weld on both sides
soudez sur les deux cotés

Abschleifen der tiberstehenden Anschweil3punkte und die auf der Gegenseite entstandenen Lackblasen.
Remove the protruding welding points and the paint bubbles on the opposite side.
Veuillez enlever les points de soudure saillants et les bulles de peinture sur le co6té opposé.

Distanzbleche und Schweildschablone zum AnschweifRen der Scharniere / Verschlliisse am Leitungskanal
Spacer plates for welding of the hinges / locks on the cable duct
Plaques d'écartement pour le soudage des charniéres / fermetures sur le caniveau a cables.

Pos. 7 oder Pos. 8 vor dem Anschweissen im
Bereich des Scharniers positionieren.

Deckel andriicken und Scharnierlasche an Kanal anschweissen.

Position item 7 or 8 at the hinge area before welding.

Press the cover and weld the hinge bracket to the cable duct.

Positionnez la pos. 7 ou 8 dans la zone de la charniere avant de la souder.
Appuyez sur le couvercle et soudez la patte de charniere au caniveau a cables.

nur bei Querschnitt 100x100 als Distanzblech nutzbar
can only be used as spacer plate for cross-section 100x100 Pos. 7
seulement utilisable comme plaque d‘écartement pour la section 100x100 :

Querschnitt | Pos. | Stlick | Bezeichnung
Cross-section | Item | Piece | Description
Section Piece | Désignation
60x60 7 1 Schweissschablone / Welding template / Gabarit de soudage
150x150 . .
X 8 6 Distanzblech / Spacer plate / Plaque d‘écartement
200x100 POS 8
7 1 Schweissschablone / Welding template / Gabarit de soudage )
100x100
8 4 Distanzblech / Spacer plate / Plaque d‘écartement
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Position der Verschliisse markieren und anschweilsen

Mark lock position before welding them on
Marquez la position de fermetures avant de les souder
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anschweilden
welding
soudage
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5) Ausbessern der Beschichtung im Bereich der Schweif3stellen
Touch up the coating in the area of the welds
Retouchez la finition dans la zone des soudages.

Zubehor: Dose 400 ml, 8302-7305-00-00 ‘ \
Accessories: Tin 400 ml, 8302-7305-00-00
Accessoires: Boite 400 ml, 8302-7305-00-00

6) Deckeldichtung aufbringen
Apply cover gasket
Appliquer le joint d‘étanchéité du couvercle

ohne Spalt
without gap
sans fente
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