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SR für Breite 600 SR für Breite 800 seitlich SR für Breite 800 mittig
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Zust. Änderung Datum
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Versuch
Schwenkrahmen

A3
    
        

millerm18.03.2024

gen.
gepr.

erst.
NameDatumGewicht: 108,70 kg

-

Oberfläche:

von
Blatt

    Ers. d.
    Ers. f.

Zuschnitt:

W0320675-0

Benennung:

häwa GmbH
Industriestraße 12 

D-88489 WainW0320675

Material:

    

Maßstab:
1:12

Kunde:    

Art. Nr.:
Zeichn. Nr.: 0

    

    Urspr.bearb. 12.05.2025 millerm

Index:

DIN ISO
5456-2

SLDDRW

PM

Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

max. Tiefe Einbauten = TE (in mm) B600 B800 B1000 B1200 Tragfähigkeit

SR für Breite 600 200 515 756 a 350* b 200 180 kg

SR für Breite 800 seitlich 490 739 965 180 kg

SR für Breite 800 mittig 410 689 928 180 kg

SR für Breite 800 seitlich mit Schwenksatz 414 664 890 165 kg

SR für Breite 800 mittig mit Schwenksatz 335 614 853 165 kg

*maximale Tiefe bei 2 Schwenkrahmen

Einbauvarianten Schwenkrahmen für Breite 600
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.
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Schweißen EN ISO 13920-B
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Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
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Biegen NF E 02-352-n
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Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
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Einbauvarianten Schwenkrahmen für Breite 800 seitlich  Einbauvariante Schwenkrahmen für Breite 800 mit Schwenksatz
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Montage Befestigungsholm

1.  8x Klippsmuttern in den Schrank einsetzen. 
(oben/unten/links/rechts) 
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

2.  2x Befestigungsholm montieren (oben/unten)  
SW10 
Drehmoment: 8Nm  
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Zuschnitt:
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Benennung:
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Industriestraße 12 

D-88489 WainW0320675

Material:

    

Maßstab:
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Art. Nr.:
Zeichn. Nr.: 0
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

Montage Schwenkrahmen für Breite 600 und 800

3.  Gewindestift in den Befestigungsholm eindrehen, mit Mutter sichern und drei 
U-Scheiben auflegen. 
Überstand von 25 mm beachten! 
Innensechskant SW4; SW13 
Drehmoment 10Nm 
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

4.  B600: 2x Anschlagblech montieren an der Rückseite des Befestigungsholmes 
(oben/unten) 
B800: 2x Anschlagblech auf dem Befestigungsholm vorne montieren 
(oben/unten)  
SW10 
Drehmoment: 8Nm 
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

 
B600                                          B800

5.  Schwenkrahmen durch das vordere Loch auf den Gewindestift  
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

 
stecken, ausrichten und Schraube oben eindrehen.  
Innensechskant SW6 eindrehen bis Kopf am Schwenkrahmen anliegt. 

6.  2x Abdeckung einklipsen (oben/unten), bei Verwendung eines  
Schutzleiterkabels ist die Abdeckung entsprechend auszuklinken.

Montage Schwenkrahmen für Breite 800 mit Schwenksatz 165° 0318-7080-18-07

3.  Gewindestift in den Befestigungshom eindrehen, mit Mutter sichern und zwei 
U-Scheiben auflegen. 
Überstand von 25 mm beachten! 
Innensechskant SW4; SW13 
Drehmoment 10Nm 
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4.  2x Abdeckung auf dem Befestigungsholm hinten montieren (oben/unten) 
SW10 
Drehmoment: 8Nm  
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5.  Schwenksatz am Schwenkrahmen (oben/unten) montieren 
Innensechskant SW5; SW13 
Drehmoment: 10Nm 
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6.  Schwenkrahmen durch das vordere Loch auf den Gewindestift stecken 
ausrichten und Schraube oben eindrehen. 
Innensechskant SW6 eindrehen bis Kopf am Schwenkrahmen anliegt. 

7.  2x Abdeckung einklipsen (oben/unten), 
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Swing frame for 600 mm  Swing frame for 800 mm  Swing frame for 800 mm
wide cabinets wide cabinets, lateral installation wide cabinets, center installation

CC

 TE
 

502 19,7647 1,85

62
,5

2,
46 450

17,72

11
5

4,
53

 TE
 

 TE
 

47 1,85 502 19,76

98 3,86

502 19,76

SCHNITT C-C

4 4 4a 4b

a b

SR für Breite 600 SR für Breite 800 seitlich SR für Breite 800 mittig

 H
1 

502 19,76

453 17,83

466 18,35 466 18,35

453 17,83 453 17,83

466 18,35

125,5 4,9453,5 2,11

704 27,72 704 27,72

50 1,9748 1,89

 H
E/

U 

6
8

    
Zust. Änderung Datum

    
    
    

    
Name

    
        

    
    
    
    

Versuch
Schwenkrahmen

A3
    
        

millerm18.03.2024

gen.
gepr.

erst.
NameDatumGewicht: 108,70 kg

-

Oberfläche:

von
Blatt

    Ers. d.
    Ers. f.

Zuschnitt:

W0320675-0

Benennung:

häwa GmbH
Industriestraße 12 

D-88489 WainW0320675

Material:

    

Maßstab:
1:12

Kunde:    

Art. Nr.:
Zeichn. Nr.: 0

    

    Urspr.bearb. 12.05.2025 millerm

Index:

DIN ISO
5456-2

SLDDRW

PM

Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

 

CC

 TE
 

502 19,7647 1,85

62
,5

2,
46 450

17,72

11
5

4,
53

 TE
 

 TE
 

47 1,85 502 19,76

98 3,86

502 19,76

SCHNITT C-C

4 4 4a 4b

a b

SR für Breite 600 SR für Breite 800 seitlich SR für Breite 800 mittig
 H

1 

502 19,76

453 17,83

466 18,35 466 18,35

453 17,83 453 17,83

466 18,35

125,5 4,9453,5 2,11

704 27,72 704 27,72

50 1,9748 1,89

 H
E/

U 

6
8

    
Zust. Änderung Datum

    
    
    

    
Name

    
        

    
    
    
    

Versuch
Schwenkrahmen

A3
    
        

millerm18.03.2024

gen.
gepr.

erst.
NameDatumGewicht: 108,70 kg

-

Oberfläche:

von
Blatt

    Ers. d.
    Ers. f.

Zuschnitt:

W0320675-0

Benennung:

häwa GmbH
Industriestraße 12 

D-88489 WainW0320675

Material:

    

Maßstab:
1:12

Kunde:    

Art. Nr.:
Zeichn. Nr.: 0

    

    Urspr.bearb. 12.05.2025 millerm

Index:

DIN ISO
5456-2

SLDDRW

PM

Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

 

CC

 TE
 

502 19,7647 1,85

62
,5

2,
46 450

17,72

11
5

4,
53

 TE
 

 TE
 

47 1,85 502 19,76

98 3,86

502 19,76

SCHNITT C-C

4 4 4a 4b

a b

SR für Breite 600 SR für Breite 800 seitlich SR für Breite 800 mittig

 H
1 

502 19,76

453 17,83

466 18,35 466 18,35

453 17,83 453 17,83

466 18,35

125,5 4,9453,5 2,11

704 27,72 704 27,72

50 1,9748 1,89

 H
E/

U 

6
8

    
Zust. Änderung Datum

    
    
    

    
Name

    
        

    
    
    
    

Versuch
Schwenkrahmen

A3
    
        

millerm18.03.2024

gen.
gepr.

erst.
NameDatumGewicht: 108,70 kg

-

Oberfläche:

von
Blatt

    Ers. d.
    Ers. f.

Zuschnitt:

W0320675-0

Benennung:

häwa GmbH
Industriestraße 12 

D-88489 WainW0320675

Material:

    

Maßstab:
1:12

Kunde:    

Art. Nr.:
Zeichn. Nr.: 0

    

    Urspr.bearb. 12.05.2025 millerm

Index:

DIN ISO
5456-2

SLDDRW

PM

Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

Max. depth for built-in components = TE (in mm) W600 W800 W1000 W1200 Load carrying capacity

Swing frame for width = 600 mm 200 515 756 a 350* b 200 180 kg

Swing frame for width = 800 mm, lateral installation 490 739 965 180 kg

Swing frame for width = 800 mm, center installation 410 689 928 180 kg

Swing frame for width = 800 mm, lateral installation with swing set 414 664 890 165 kg

Swing frame for width = 800 mm, center installation with swing set 335 614 853 165 kg

*Max. depth for 2 swing frames

Swing frame mounting options for 600 mm wide cabinets
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Swing frame mounting option for 800 mmwide cabinets, lateral installation Swing frame mounting option for 800 mm wide cabinets with swing set
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Montage attachment bars

1.  Insert 8x clip nuts in the cabinet (top/bottom/left/right side) 
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2.  Mount 2 x attachment bar (top/bottom)  
SW10 
Torque: 8 Nm  
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Swing frame assembly in 600 mm and 800 mm wide

3.  Screw threaded pin into the mounting bar, secure it with a nut and fit three 
washers. 
Please consider a protrusion of 25 mm! 
Hexagon socket SW4; SW13 
Torque 10Nm 
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4.  W600: Mount 2x stop plate at the rear side of the attachment bar (top/bottom) 
W800: Mount 2x stop plate at the front side of the attachment bar (top/bottom)  
SW10 
Torque: 8Nm 
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W600                                         W800

5.  Insert the swing frame through the front hole onto the threaded pin,  
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align the swing frame and tighten the screw at the top.  
Screw in the hexagon socket SW6 until the head is flush with the swing frame. 

6.  Clip in 2x cover plate (top/bottom); if a protective conductor cable is used, the cover plate 
must be notched out accordingly. 

Swing frame assembly in 800 mm wide cabinets with swing set type 165° type 0318-7080-18-07

3.  Screw threaded pin into the mounting bar, secure it with a nut and fit two 
washers. 
Please consider a protrusion of 25 mm! 
Hexagon socket SW4; SW13 
Torque: 10Nm 
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4.  Mount 2x stop plate on the rear side of the attachment bar (top/bottom) 
SW10 
Torque: 8Nm  
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5.  Mount the swing set at the swing frame (top/bottom) 
Hexagon socket SW5; SW13 
Torque: 10Nm 
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6.  Insert the swing frame through the front hole onto the threaded pin, align the 
swing frame and tighten the screw at the top. Screw in the hexagon socket 
SW6 until the head is flush with the swing frame. 

7.  Clip in 2x cover plate (top/bottom);  
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if a protective conductor cable is used,  
the cover plate must be notched out  
accordingly.
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Cadre pivotant pour Cadre pivotant pour  Cadre pivotant pour
armoires de 600 mm de largeur armoires de 800 mm de largeur, armoires de 800 mm de largeur,
 montage latéral montage centré
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Profondeur max. pour des composants montés = TE (en mm) B600 B800 B1000 B1200 Capacité de charge

Cadre pivotant pour largeur = 600 mm 200 515 756 a 350* b 200 180 kg

Cadre pivotant pour largeur = 800 mm, montage latéral 490 739 965 180 kg

Cadre pivotant pour largeur = 800 mm, montage central 410 689 928 180 kg

Cadre pivotant pour largeur = 800 mm, montage latéral, avec 
jeu de fixation pivotant

414 664 890 165 kg

Cadre pivotant pour largeur = 800 mm, montage centra, avec 
jeu de fixation pivotant

335 614 853 165 kg

*Profondeur max. pour 2 cadres pivotants

Options de montage pour cadre pivotant pour armoires de 600 mm de largeur 
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Option de montage pour cadre pivotant pour  Option de montage pour cadre pivotant pour
armoires de 800 mm de largeur, montage latéral armoires de 800 mm de largeur avec jeu de fixation pivotant
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gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Zust. Änderung Datum

    
    
    

    
Name

    
        

    
    
    
    

Versuch
Schwenkrahmen

A3
    
        

millerm18.03.2024

gen.
gepr.

erst.
NameDatumGewicht: 108,70 kg

-

Oberfläche:
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Montage montant de fixation

1.  Insérez 8x écrous clips dans l‘armoire  
(en haut/en bas/à gauche/à droite) 
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Zust. Änderung Datum
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

2.  Montez 2 x montant de fixation (en haut/en bas)  
SW10 
Couple de serrage: 8Nm 
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gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

Montage du cadre pivotant dans de 600 mm et 800 mm de largeur 

3.  Serrez la tige filetée dans le montant de fixation, fixez-la avec un écrou et 
insérez trois rondelles en U. 
Veuillez tenir compte d‘un dépassement de 25 mm ! 
Six pans creux SW4 ; SW13 
Couple de serrage: 10Nm 
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

4.  L600 : montez 2x tôle de butée au côté arrière du montant de fixation (en 
haut/en bas) 
L800 : montez 2x tôle de butée au côté avant du montant de fixation (en haut/
en bas)  
SW10 
Couple de serrage : 8Nm 
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Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D
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DIN ISO 2768-1-m
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Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

 
L600                                          L800

5.  Insérez le cadre pivotant par le trou avant sur la tige filetée. 
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

  
l‘alignez et serrez la vis en haut.  
Serrez la vis à six pans creux SW6 jusqu‘à ce que la tête soit en contact avec le cadre pivotant. 

6.  Encliquetez 2x cache (en haut/en bas), en cas d‘utilisation d‘un câble de mise à la terre,  
il faut encocher le cache.

Montage du cadre pivotant dans des armoires de 800 mm de largeur avec jeu de fixation pivotant 165° type 0318-7080-18-07

3.  Serrez la tige filetée dans le montant de fixation, fixez-la avec un écrou et 
insérez deux rondelles en U. 
Veuillez tenir compte d‘un dépassement de 25 mm ! 
Six pans creux SW4 ; SW13 
Couple de serrage: 10Nm 
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Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

4.  Montez 2x tôle de butée au côté arrière du montant de fixation (en haut/en 
bas) 
SW10 
Couple de serrage : 8Nm 
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Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
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Allgemeintoleranz 
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5.  Montez le jeux de fixation au cadre pivotant (en haut/en bas)  
Six pans creux SW5 ; SW13 
Couple de serrage: 10Nm 
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Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

6.  Insérez le cadre pivotant par le trou avant sur la tige filetée.  
l‘alignez et serrez la vis en haut.  
Serrez la vis à six pans creux SW6 jusqu‘à ce que la tête soit en contact avec le 
cadre pivotant.  

7.  Encliquetez 2x cache (en haut/en bas), 
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DIN ISO 2768-1-m

 
en cas d‘utilisation d‘un câble de mise à  
la terre, il faut encocher le cache.
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